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Vana ve Armatur Yalitim Ceketleri

Techjack yalitim ceketi, kapall ve agik ortamlardaki sicak ve soguk hatlarin tizerinde bulunan DIN, ANSI, API standartlarin-
da uretilmis olan tim muhtelif caplardaki vana ve armatirin yahitiminda kullanilabilir.

Akiskana ve ylzey isisina gore -20 °C ile 1260 °C arasina dayanikl yalitim ve kumas malzemeleri kullanilarak tretilme-
ktedir. Isitma hatlarinda olusan 1si1 kayiplarini en aza indirmek, sogutma hatlarinda ise yogusmayi 6nlemek icin kullanil-
maktadir.

Techjack yahtim ceketleri; ylksek 1siya dayanikli kumas (kumas cesitleri uygulama yapilacak ylizeye ve hava sartlarina
gore degisiklik gostermektedir), yalitim malzemesi (uygulama yapilacak yerin sicakhgina gére degisiklik gésterir), baglama
ipi, paslanmaz celik kopca, paslanmaz celik tel ve etiketten olugsmaktadir.

Techjack Yalitim Ceketlerinin Avantajlari Techjack Yalitim Ceketlerinin Kullanim Alanlari
Yiksek enerji tasarrufu saglar - Isitma Sogutma Tesisatlari
Yiksek i1siya dayanim saglar Chiller Hatlar
Yangin guivenligi saglar Kazan Daireleri
Esneklik Gemi Makine Daireleri
is saghgr ve guvenligi saglar Buhar Tesisatlari
Kisa suirede kendini amorti eder Kizgin Yag Tesisatlari
Montaj maliyetleri digtktur
Montaj de montaj kolaylgi saglar
Defalarca kullanilabilirlik saglar
Dar alanlarda kolayca uygulanabilirlik saglar
Alev ylritmez
Uzun édmarladar
Ekipmanin émrinl uzatir
Asbest ve kanserojen madde icermez

- Sogutma sistemlerinde yogusmayi énler

- Atmosfer kosullarina dayanikhlik saglar

Yag, su ve zayif asitlere dayaniklidir

Techjack Yalitim Ceketleri Uygulama Sekli

Seri numarasi verilerek alinan él¢iler imalata yénlendirilir. Montaj baslamadan énce vana ve armatiirde kacak tespit edil-
irse giderilmeden montaj yapilmamalidir.

Techjack yalitim ceketi vananin etrafini saracak sekilde yerlestirilir, yapiskan cirt bantlar ile tutturulur sonra ceketin iki
tarafinda bulunan bag ipleri birbirlerine baglanir.

Uygulamada vana ve armatiriin tamamen kaplandigi ve boru flanglarini her iki yénde en az 100 mm gececek sekilde

bindirilmelidir. Bu sayede kenarlardan dogabilecek hava gegisini keserek isitma hatlarinda 1s1 kaybini, sogutma hatlarinda
yogusmay! engellemis olacaktir.

www.techjack.com.tr
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Plastik Enjeksiyon ve Extruder
Yalitim Ceketleri

Turkiye’de imalatini gerceklestirdigimiz Techjack yalitim ceketleri ile plastik enjeksiyon makineleri ve extruderler icin
yerinde 6lcU alinarak tasarlanmis olup, yiksek sicakliga dayanikli malzemelerden Uretilmektedir. Techjack yalitim ceketleri
modiler dizayni sayesinde ocagin cevresinde ve eninde bosluk birakmadan ocagi sarar. Moduller olmasindan dolayi
montaj ve demontaji cok kolaydir. Extruder ve Plastik enjeksiyon makinelerinin ocak bdlgesindeki rezistanslar Gizerine
uygulanan Techjack yalitim ceketi ile 1s1 kayiplari minimize edilerek Uriin basina kullanilan enerji (kw/kg) azaltiimaktadir.

Ocak sicakhg ortalama 200-250 °C iken galisan personelin icin risk tagimaktadir. Techjack uygulamasindan sonra kovan
sicakhginin 30-50 °C ye dusmesiyle calisan personelin risk altindan uzak tutuldugu gézlenmektedir. Hava sicakliginin
arttigr zamanlarda, kovan sicakligindan ortama yayilan isidan dolayi personelin calisma performansinda dismeler gézlen-

mektedir, Techjack uygulama sonrasinda bu olay ortadan kalkmis olacaktir.

Techjack Meme Kilifi / Diski

Techjack yalitim ceketleri i1si kayiplarini en aza indirerek ocak isilarinin daha az devreye girmesini saglamakta ve bu
sayede kullanim streleri uzamaktadir. Makinelerde sik karsilastigimiz bir durum olan geri tepen plastigin baglanti kablo-
larina, termokupullara ve rezistansa sarmasini engellemek, Techjack meme kilifi/diskiyle kolaylasti. Techjack diskin delik

capi ocagin meme c¢apina gore kolayca ayarlanabiliyor. Montaji, demontaji hizl ve kolaydir.

Avantajlan

- Yiksek enerji tasarrufu (kw/kg) Herhangi bir bakim gerektirmez

Hizli amortisman Personel emniyeti (Isil ve elektriksel)

Hizli rejime girme Asbest ve asbest bazli malzeme icermez

Cevrim stiresinde kisalma Digtik servis gideri

Dustk calisma sicakliklari Kesintisiz calisma tek kigi ile el aleti kullanmadan hizli

Yag ve suya direncli dis yiizey ve kolay montaj

Dusuk fire, yuksek kaliteli Grtin

Techjack Plastik Enjeksiyon Yalitim Ceketleri Uygulama Sekli

Techjack olarak uygulama yapacagimiz her isletmede uygulama 6ncesi ve sonrasi Urlin basina harcanan enerjiyi eneriji
analizérimuzle (kw/h) olarak, yapilan uygulamanin saglamasi olarak ylizey sicakliginin personel i¢in risk tasimayan bir si-
cakliga indirilip indirilmedigini gorsel olarak termal kamera ile raporlandirmaktadir. Techjack yalitim ceketleri ocak kisminda
sagladigi elektrik tasarrufuyla 4—6 gibi kisa bir stirede amorti eder.

www.techjack.com.tr
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Yuksek Isi Uygulamalarimiz

Uygulamalarimiz

Techjack yalitim ceketleri yuksek isiya dayanikli kumaslar ve isi iletim katsayisi diguk olan yalitim malzemeleri kullanilarak
olusturulur.

Uygulama yapilacak yere goére atolye veya yerinde imalati yapilan bu trtnler yiizeyden isi kaybini dnleyecek sekilde ma-
kine veya ekipmana giydirilir. Periyodik bakimlarda yalitim ceketleri sokilerek bakimin kolay bir sekilde sonlandiriimasina
yardimci olur.

Montaji ve demontaji cok kolay olan bu urtinler, makinenin hizli bir sekilde ¢alismasina yardimci olur. Ve ekstra bir mali-
yetinde 6nline gecmis olurlar. Yapilan bu uygulamalar isletmelerde uzun yillar 6zelligini kaybetmeden enerji tasarrufu

saglamaya devam eder.

Techjack Yalitim Ceketlerinin Techjack Yalitim Ceketlerinin Avantajlarl

ulama Alanlarl
Uyg - Enerji Tasarrufu Saglar

- Turbin izolasyonu - Is Saghgi ve Givenligi Saglar

- Kazan kapaklari - Yiksek Sicakhiga Dayanim Saglar

= i t hatl
Gemi egzost hatlan - Montaj ve Demontaj Kolayligi Saglar

- Gemi kazan daireleri : .
- Asbest ve Kanserojen Madde Icermez

- Motor egzost hatlar
9 I - Alev Yiriutmez

- Maki ki izol
akine ve ekipman izolasyonu - Yangin Giivenligi Saglar

- Enerji santralleri
TS - Atmosfer Kosullarina Dayaniklilik Saglar

- Esanjor uygulamalan - Kisa Surede Kendini Amorti Eder

- Kizgin yag hatlan - Dar Alanlarda Kolayca Uygulanabilirlik Saglar

- TUrbin ve jenaratorler . P
J - Ekipmanin Omrina Uzatir

- Chiller ve Boyl
Chiller ve Boyler - Defalarca Kullanilabilirlik Saglar

- Tekstil b kineleri
exsii boya maxinelert - Montaj & Demontaj Maliyetleri Diisiiktir

- Yag, Su ve Zayif Asitlere Dayaniklidir.

Techjack Yiiksek Isi Yalitim Ceketleri Uygulama Sekli

Uretilen bu yastiklar tipki bir makineye manto giydirir gibi yan yana ve (st tiste konarak makinenin her tarafina sarilir
ve herhangi bir yerden 1s1 kagmasi engellenir. Bu sekilde izole edilen bir makine periyodik bakim ya da onarim aninda
yastiklarin kolayca sékilmesi sayesinde tamirata hazir hale gelir.

Gerekli tamirat yapildiktan sonra yastiklar yine eski yerlerine konarak makine ¢ok kisa slrrede galismaya hazir hale
gelir. Uygulama sonrasi alinacak termal gérinti ile uygulamanin dogrulugu raporlanmalidir.

www.techjack.com.tr




techjack «4

Kumas Katmanli Kompansator

Boru hatlarinda olusan basin¢ veya sicaklik degerlerinde ani bir artis durumunda, kompansatérler bunu séniimleyerek
hattin geri kalaninda yuksek maliyetli zararlarin olusmasina engel olurlar.

Kompansatér Hareketleri

Boru hattinin 6zelligine gére kompanse edilecek hareket; Eksenel Hareket (Axial), Yanal Hareket (Lateral) olmak Gzere 2
temel hareketin ayri ayri veya kombinasyonu olarak ifade edilir. Her diizlemde, eksenel, yanal ya da agisal, genis ve buyuk

caplh isil hareketleri karsilayabilir.

Avantajlan

- Fan giris ve cikislarinda, titresimi séntimler.

- Burulma hareketlerini ve eksen kacikliklarini karsilayabilir.

- Kumaslarda, metallerdeki gibi malzeme yorulmasi olmaz; bu nedenle késelerde kirilmalar ve gaz
kacaklari olusmaz.

- Kumas yapisi sebebiyle esnektir, kullanimi kolaydir.

- Hafif oldugu icin yiksek yerlere kolay monte edilir.

- Esnek yapisi, titresimin ekipmana ulasmasini engeller; bu da ekipmanin etkinligini ve dmrinu zatir.

- Yenilenmesi gerektiginde, sadece kumas katmanin yenilenmesi yeterlidir; kompansatérin timuyle

degismesi gerekmez. Dolayisiyla yenilenmesi, ¢cabuk ve disuk maliyetlidir.

Kumas Katmanl Kompansatér Uygulama Alanlar

Kumas katmanli kompanzatérler, genis él¢tide bircok endustriyel alanda kullaniimaktadir:

- Enerji Tesisleri Cimento tesisleri - Kagit fabrikalari

- Kazan Sistemleri Filtre sistemleri - Celik sanayi

- Baca gazi desuilfiirizasyon tesisleri Vantilatorler - Endustriyel firinlar vs.
- Nitrojen Oksit azaltma tesisleri Havalandirma sistemleri

- Gaz turbinleri Toz toplama sistemleri

- Nukleer Santraller Deniz araclari

- Yakma tesisleri Kimyasal tesisler

www.techjack.com.tr




> techiack

Yangin Battaniyesi

Techjack olarak uretimini gerceklestirdigimiz yangin battaniyeleri, can ve mal giivenliginiz i¢in asbest icermeyen yuksek

sicakliga dayanikli cam elyaf kumastan TS EN 1869’a gére imal edilmistir.

Kullanim alanlari yangina duyarh olan yerlerdir;
- Fabrika

- Hastane

- Arcalar

- Okul

- Otel vs. gibi.

Nasil Kullanilir?

- Yangin baslangicinda alevin lzerine atilarak,

- Yangina mahsur kalan insanlarin battaniyeyi tzerine érterek ortami terketmesi,

- Yangindan kurtarilmasi gereken énemli evrak veya ekipmanin sariimasi gibi.

Techjack yangin battaniyesini tutmayi kolaylastirmak icin Gzerinde yiksek isiya dayanikli kumaslar kullanilarak cepler
olusturulmustur.

Techjack yangin battaniyesi kullanilacak ortamda kolay bir sekilde asilacak, zerinde kullanim talimati olan orijinal cantah
bir Grindur.

Ozellikler Kumas Cinsi

Tip1 100 x 100 (+-) 50mm E-Glass Cam Elyaf, Kumas Agirligi 450 gr/m2 (ortalama)
Tip 2 100 x 140 (+-) 50mm
Tip 3 140 x 160 (+-) 50mm
Tip 4 160 x 180 (+-) 50mm

www.techjack.com.tr
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Yaltim Ceketleri
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Kaynak Perdesi

Techjack kaynak perdeleri dik, yatay konumda gererek kullanilabilir ve her tirll bir makine veya techizatin tzerini rahatca
kapatabilirsiniz. Techjack kaynak perdelerini islem bittikien sonar toplayabilir baska bir bélimde veya ihtiya¢ duyulan her
yerde kullanabilirsiniz. Techjack kaynak perdeleri dogru kullanildgi taktirde mal ve can glvenligini koruyarak, kaynaktan
kaynaklanabilecek yangin ihtimalinide ortadan kaldirmig olursunuz.

Kullanim Sekli;

- Makine ve ekipmanin Gzerinin 6rtiilmesi,
- Calisilan alanin ¢evrilmesi,

- Caligilan alanin altina serilmesi,

- Yiksekte yapilan kaynak esnasinda, asagida ¢alisan kiselerin can ve mal glivenligini saglamak.

Kullanilacak alana gore imalati gerceklestirilebilen
Techjack kaynak perdeleri ile kaynaktan
kaynaklanan kivilcimlara kesin ¢ozum.

www.techjack.com.tr
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Kullanilan Diger Malzemeler

Techjack yalitim ceketinin kulaklarinda bulunan cirt ve yanlarinda bulunan bag ipleri ceketi armatir tzerinde tutmasini
saglayan yardimci elemanlardan biridir. Yan bag iplerinin dogru bir sekilde sikilmasi sicak hatlarda 1s1 kacgisini soguk ha-
valarda yogusmayi engellemektedir. Bag ipleri yuksek sicakliga dayanikli olan cam elyaf malzemelerden imal edilmistir.

Techjack yalitim ceketinin imalatinda kullanilan dikis ipleri ylksek sicaklikta calisma sartlarina dayaniklidir. Dikis ipleri
yalitim ceketlerinin buttinligunde énemli bir yeri vardir. Dikis iplerimiz kevlar ve cam elyaf malzemedendir. Kopga ve bagla-
ma teli ceketinin tUzerinde bulunan baglanti ekipmanlari paslanmaz celik malzemelerdir.

Techjack yalitim ceketlerinin birlesim yerlerindeki kulaklar 1s1 kayiplarini en aza indirmek ve yapilan uygulamanin estetik

gorintusini saglamak amaciyla cekete ait olan kumas malzemesi kullanilir. Etiket Gzerinde vana tipi, tretim tarihi ve mon-
taj yapilacak yer bilgisi verilmektedir.

Dikis ipi

Kopc¢a Makinesi

www.techjack.com.tr
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Yalitim Malzemesi Teknik Bilgileri

Tasyuni

Kalinlk Thickness

Yogunluk Density

Isi iletkenlik Katsayisi Coefficient Thermal
Conductivity

Yangin Sinifi

isletme Sicakligi Operating Temperature

Seramik Battaniye

Kalinlik Thickness mm

Yogunluk Density kg/m3

Isi letkenlik Katsayis Coefficient Thermal W/m.K
Conductivity

Al203%
Kimyasal Bilesim Chemical Composition | SiO 2 %
Zr02%

Yangin Sinifi -

isletme Sicakig Classification Temperature C

Silte

Kalinlik Thickness

Yogunluk Density

Isi lletkenlik Katsayisi Coefficient Thermal
Conductivity

Yangin Sinifi

Isletme Sicakligi Operating Temperature

Kaucuk Képugu

Kalinlik Thickness 25-32

Yogunluk Density TiP 1 TiP2

0,03 0,038
Isi lletkenlik Katsayis Coefficient Thermal 0,047 0,046

Conductivity 0058 0057
Yangin Sinifi B-s3-d0

Su Buhari Diftizyon
Direnci

Korozyon Riski DIN 1988/7 Bedeli

>7000 >5000

www.techjack.com.tr 13
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Kumas Teknik Bilgileri

Silikon Kumas

SILICON FABRIC

ETS-SS1

ETS-SS2

Malzeme

Material

3259-1-8S

3259-2-SS

AQirhk

Wight

510

595

En

Width

1500

1524

Rulo Boyu

Roll length

50000

50000

Dokuma Tipi

Weaving Type

Cross Twill

Cross Twill

Yapisi

Structure -

Eglass

Eglass

Kalinhk

Thickness

0,46

0,51

Kaplama

Coating

80/80 gr/m? Silicone

80/80 gr/m? Silicone

Cekme
Mukavemeti

Tensile
Strength

Warp>7000
Weft>6000

Warp>3900
Weft>2600

Sicaklik Kumasg

Temperature

Kumas 550 °C

Kumas 550 °C

Kaplama 260 °C

Kaplama 260 °C

Cam Elyaf Kumas

GLASS FABRICS

ETS-G

Malzeme

Material

cam elyaf

Agirlik

Wight

1000

En

Width

1000mm

Rulo Boyu

Roll length

50000mm

Dokuma Tipi

Weaving Type

DUz Dokuma

Yapisi

Structure

Eglass

Kalinhk

Thickness

2 mm

Kaplama

Coating

Cekme
Mukavemeti

Tensile
Strength

Warp 740
Weft 300

Sicaklik Kumag

Temperature

550

Politiretan

Kumas

PU FABRIC

ETS-ALUP 1

Malzeme

Material

332-1-PU

Agirlik

Wight

450 gr/m?

En

Width

1000

Rulo Boyu

Roll length

50000

Dokuma Tipi

Weaving Type

Cross Twill

Yapisl

Structure

Eglass

Kalinhk

Thickness

0,45

Kaplama

Coating

30 gr/m? PU

Cekme
Mukavemeti

Tensile
Strength

Weft>4000

Warp>4900

Sicaklik Kumas

Temperature

Kumas 550 °C

Surekli 400 °C

www.techjack.com.tr
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Yaltim Ceketleri

. SILICA FABRICS
Silika Kumas £TS-SC2

Malzeme Material AS 1000

Agirlik Wight 1200

En Width mm 920

Rulo Boyu Roll length mm 50000

Dokuma Tipi Weaving Type - Satin

Yapisi Structure - Silica

Kalinlik Thickness mm 1,1

Kaplama Coating - Vermiculite

Cekme ) Warp>1960

Mukaverneti Tensile Strength | N/25mm Weft>1470

Sicaklik Kumasg Temperature °C 1000

FABRIC
ETS-T
Kaplama Coating % -
Kaplama Agirligr | Coated Weight +5%
Toplam Kalinlik | Total Thickness -

Kopma Breaking Strength warp
Mukavemeti - weft
Cekme Tearing Strength warp
Mukavemeti - weft
Malzeme Surface Texture Smooth non-stick

Kumas

Kirmizi Silikon

Malzeme Material 3259-2-SS
Agirhik Weight 595gr/m2
En Width 15624mm
Rulo Boyu Roll Length 50000mm
Dokuma Tipi Weave style Cross Twill

Yapisi Construction Eglass
Kalinlik Thickness 0,51mm

320/320 gram/m2
Silicone

) . Warp>2600 N/5cm
Cekme Mukavemeti | Tensile strength Weft >1900 N/5cm

Kaplama Coating

Kumasg 5500C
Kaplama 2600C

Sicaklik Kumas Temperature

www.techjack.com.tr 15
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Techjack Termal Kamera Raporu

Resim Parametreleri

Emisyon derecesi:
Yans. sic. [°C]:

Resim isaretleri:

Olctim nesneleri Sicaklik [°C] Emisyon Derecesi Yans. sic. [°C] Notlar

" Techjack Yalitim Ceketi
Olgtim noktasi 1 37,1 0,95 28,0 Uygulama Sonrasi Ylzey
Sicakhg

N Techjack Yalitim Ceketi
OlgUm noktasi 2 212,1 0,95 28,0 Uygulama Oncesi Ylzey
Sicaklig

Resim Parametreleri

Emisyon derecesi:
Yans. sic. [°C]:

Resim isaretleri:

Olctim nesneleri Sicaklik [°C] Emisyon Derecesi Yans. sic. [°C] Notlar

B, Techjack Yalitim Ceketi
Olglim noktasi 1 161,1 0,95 28,0 Uygulama Oncesi
Yuzey Sicakligi

. Techjack Yalitim Ceketi
Olgtim noktasi 2 37,6 Uygulama Sonrasi Ylzey
Sicaklig

www.techjack.com.tr
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Resim Parametreleri

Emisyon derecesi:
Yans. sic. [°C]:

Resim isaretleri:

Olctim nesneleri Sicaklik [°C] Emisyon Derecesi Yans. sic. [°C] Notlar

. Techjack Yalitim Ceketi
OlgUm noktasi 1 36,2 0,95 28,0 Uygulama Sonrasi Yiuzey
Sicaklig

. Techjack Yalitim Ceketi
Olgtlim noktasi 2 200,0 0,95 28,0 Uygulama Oncesi Ylzey
Sicaklig

Resim Parametreleri

Emisyon derecesi:
Yans. sic. [°C]:

Resim isaretleri:

Olgtim nesneleri Sicaklik [°C] Emisyon Derecesi Yans. sic. [°C] Notlar

. Techjack Yalitim Ceketi
OlgUm noktas! 1 174,5 0,95 28,0 Uygulama Oncesi Yuzey
Sicakligi

. Techjack Yalitim Ceketi
Olgtim noktasi 2 35,8 0,95 28,0 Uygulama Sonrasi Ylzey
Sicaklig

. Techjack Yalitim Ceketi
OlgUm noktasi 3 36,4 0,95 28,0 Uygulama Sonrasi Ylzey
Sicaklig

www.techjack.com.tr 17
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Yaltim Ceketleri
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ETS Endiistriyel Yiiksek Isi izolasyon ingaat San. Tic. Ltd. Sti.
inénii Mah. Ragip Demirkol Bulvari No: 20/A Cayirova / KOCAELI

Tel.: +90 262 743 21 21 - 22
Faks: +90 262 743 21 20
E-mail: info@etsendustriyel.com.tr
info@techjack.com.tr
Web: www.etsendustriyel.com.tr
www.techjack.com.tr
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